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OSTRAVA

VSETIN
BRNO® ZLIN. ®

Firemni profil je zaméfen n : chnologie a materialy:

o sklem vyztuZenych ko uéné zpracovavané kompozity:
e fefmoplastovych va ‘é y 5 - 7o polymerni pryskyfice
® kompozitovych dil(i s‘pouzitim prepreg technologie e polyesterové

e vyrobniho naradi, pfepravnich palet, modelMﬁe
e povrchové upravenych lakovanych ploch

e vinylesterové
e epoxidové
e vyztuze:
e sklenéné vlakno
e uhlikové vlakno
e epoxidové vlakno
e sendviCové materialy
e pény (PET, PVC, PUR, PMI)
e vostiny (NOMEX, hlinik)
e dfevo (preklizka,/balsa)
e prepregy
e epoxidové
e fenolické

Uréeni:
Interiéroveé a exteriérove dil

* Strojni technologie:
e RTM

e vakuové lisovani (termoplasty - ABS, PE, PP, HBS)
e 5-osy CNC orez kompozitti a plastu )
e vakuova infuze

Certifikaty:
/ * QMS ISO 9001:2008

rovani termoplastil GEISS
€ pramysloveé roboty KUKA

QMS TS 16949

e Samozhasivost / toxicita DIN 5510-2

NF F 16-101

UNI 11170-3

CSN EN 13501-1

/ ASTM E 162, E662
BSS 7238

e Osvédéeni o zpusobilosti dodavatele CD a

e Svafovani DIN EN A5085 - 2
ISO 3884-2
CD V85/5 v.2

/ DIN'6701-2




MECHANICKA DILNA

zakladni a technickeé informace

Svarovani TECHNICKE PARAMETR
e max. tlak: 400 MPa )
e max. pratok: 4,5 I/min /

o piikon: 50 kW J A\
® opakovatelna presnost petefrovani: */ 2
e presnost pohybdTezné hlavy: +/- 0

Provadime svafovani jak z béznych
a nezeleznych kovl na zakladé p
DIN EN 15085 - 2
ISO 3834 -2
CD V95/5 v.2
Svarovani v oc

i, tak i nerezovych
ch certifikatd a kvalifikaci:

Niné atmosfillf metodami Sifka fezu: 0,1-0,3 mm pro vodni paprse

abrazivni paprsek

strojnim vybavenim /
Frézka F 2V:
e Plocha stolu: 300x700 mm

Soustruh SUI'32A:
. to&na délka obrab&ného dilu:. 1000 mm =

loupova vrtacka VS 32B:
e Do praméru vrtani: 32 mm

klo, lepené sklo, plexisklo; sklo-

laminaty, laminaty, plasty, tech-

nické a reklamni plasty, koberce,

molitany, kize, atd.

e PryZe, silikony, tésnici a pé&nové
hmoty, izolacni materialy

,,,,,

mentace
Pro zvlasté presnou vyrobu je k dispozici CNC ohranovaci lis H
ERM 20100
Tento lis je vybaven mnoha doplrikovymi nastroji a senzorickou/kont-
rolou dohnuti, coz nam umozriuje garantovat Spickovou kvality zpra-
covani pozadavku nasich zakaznika

0]

eh pripravkd lepicich, vrtacich, atd.
gall, stojant, kovovych rama a transportnich vozikd, atd.

- TECHNICKE PARAMETRY:
Rezani vodnim paprskem Sila ohybaného materialu: az 6 mm

Druh Fizeni: CNC s 2D grafickym systémem
e Provadime zakazkové Fezani na Izlgcoviéti vodniho paprsku. Pracovni plocha: 2100 mm
o Jde o moderni, kvalitni a ekologi¢kou metodu obrabéni Siroké Lisovaci sila;/100 t

palety materialu.

e Podstatou této metody déleni materialu je fezani déleného
materialu Cistou tlakovou vodou bez a nebo s pfimési abra-
zivnich materiald.

e Jsme schopni fezat bF!mena
o vysSi hmotnosti, diky nové
vybudovanému mostovému
jefabu, nosnost 3,2 t.

) Kontakt

VYHODY:

o Lze fezat i obtizné délitelné a jinak neobrobitelné materialy.

e Libovolny tvar fezu — omezeno pouze prdmérem paprsku.

e Studeny fez — Nedochazi k tepelnému ovlivnéni fezané
materialu.

® Rez je bez otfepti — odpadéa nut- ‘
nost nasledného opracovani,
vyjma korozivnich material(.

e Nedochazi ke vzniku mikrotrhlin.

e Lze volit kvalitu fezu.

e Moznost 3D fezu.




