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Nahrada kovu pfi vysokych provoznich teplotach
Plastikarsky priimysl se zabyvéa nahradou kovl jiz po mnoho
let, nebot pouziti plastu misto kovu znamena ekonomické a
ekologické vyhody. Plasty nabizeji redukci hmotnosti, volnost
pfi tvorbé designu, ekologi¢nost a v neposledni fadé také
vysoké hodnoty tuhosti a pevnosti. Také provozni teploty az
230 °C jsou realizovatelné.

Spole¢nost TER Plastics Polymer Group méa obsahlé produk-
tové portfolio co se tyce tématu nahrady kovd. To zahrnuje
konstrukeni plasty a vysokovykonnostni plasty. Nové pro-
duktové fady TEREZ® HT/HT2/HTE byly vyvinuty pro nejvyssi
mechanické naroky v kombinaci s vysokymi provoznimi teplo-
tami. Produkty jsou zaloZeny na bazi PAGT ev. PA10T.

Porovnani tuhosti materialu a vlivu teploty
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Modul v tahu / teplota ihned po odstriku 23°Cc M 130°C

Stanovena Uroven tuhosti pri 23 °C a 130 °C udava prevahu
rady TEREZ® HT pri vysokych teplotach.

DaAvody, které miuvi za nade vyrobky, jsou tak rdznorodé jako
jejich moznosti pouziti:

Nizsi naklady na material

Z4dnéa / resp. mensi potreba dodateéného opracovani
Odolnost proti korozi

Vynikajici otéruvzdornost a kluzné viastnosti

SniZzeni hmotnosti

Ekologi¢nost

Volnost pfi tvorbé designu

Vysoké hodnoty tuhosti a pevnosti

TEREZ® HT" pro vysokoteplotni aplikace

Produktovéa fada TEREZ® HT HT mé bod tani 315 °C a tim
nejlepsi predpoklady pro pouziti pfi vysokych teplotach.
Vynikajici odolnost proti teeni je jiz od okolni teploty 100 °C.

TEREZ® HT 2 s vyvazenymi vlastnostmi

Produktovéa fada TEREZ® HT2 nabizi vyvazeny profil viastnosti
s ohledem na mechanické viastnosti, teplotni stabilitu jakoz i
zpracovatelnost. Teploty forem az ke 120 °C jsou dostaduijici.

TEREZ® HT = pro podporu ekologiénosti

Vzhledem k nizké hustoté, zpracovatelskym teplotam a zpra-
vidla zadné potrebé dodatecného opracovani jsou produktové
fady TEREZ® HT/HT2/HTE uziteCnym pfinosem pro ekologic-
nost. Koncept ekologie je zejména zastoupen v produktové
fadé TEREZ® HTE. Tato rfada zahrnuje bio-podil a vykazuje

stalost.

Tribologické modifikace

Prostrednictvim kombinace s PTFE je mozno dosahnout

s produktovymi fadami TEREZ® HT/HT2/HTE vynikajicich
tribologickych vlastnosti. Koeficienty tfeni a opotrebent jsou
zfetelné zredukovany. K tomu je PTFE s PPA chemicky vazan,
coz ma za nasledek konstantni kluzné viastnosti a vede k
prodlouzené Zivotnosti.

Samomazné efekty prostiednictvim PTFE modifikace
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PTFE chemicky vazan
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P rO n ej VyS S | n é rO ky p Fi Smérné hodnoty materiall pfi 23 °C e meeeh Jeaieia

Mechanické vlastnosti

n a,- h rad é kOV G Za VyS O kyc h Vrubové rézova houZevnatost Charpy 23 °C ISO 179-1eA kd/mz2

, Réazové houzevnatost Charpy 23 °C ISO 179-1eU kd/m2

prOVOZHICh ‘tep|ot Modul v tahu IS06271,2 _ MPa
TaZnost ISO 527-1,-2 %
Napéti v tahu ISO 527-1,-2 MPa
Tepelné vlastnosti
HDT 0,45 MPa ISO 75-1,-2 °C
HDT 1,81 MPa ISO 75-1,-2 °C
Teplota tani (DSC) ISO 11357-1,-3 °C
Vicat B/50 ISO 306 °C
Elektrické vlastnosti
CTI - Odolnost proti plazivym proudfim IEC 60112 Vv
Elektrick& pevnost IEC 60243-1 kV/mm
Mérny vnitfni odpor IEC 60093 Ohm-m
Mérny povrchovy odpor IEC 60093 Ohm
Horlavost
Hoflavost pfi tloustce h UL 94 class
Testovana zkudebni tloustka télesa UL 94 mm
VSeobecné vlastnosti
Hustota ISO 1183 kg/m3
Absorbce vody, voda pfi 23 °C ISO 62 %
Absorbce vihkosti, 23 °C, 50 % rel. vihkosti ISO 62 %
Smérné hodnoty materiald pii 23 °C Zkusebni metoda Jednotka

Mechanické vlastnosti

Vrubové rdzova houZevnatost Charpy 23 °C ISO 179-1eA kd/m2
Rézovéa houzevnatost Charpy 23 °C ISO 179-1eU kd/m?2
Modul v tahu ISO 527-1,-2 MPa
Taznost ISO 527-1,-2 %
Napéti v tahu ISO 527-1,-2 MPa
Tepelné vlastnosti

HDT 0,45 MPa ISO 75-1,-2 °C

HDT 1,81 MPa ISO 75-1,-2 °C
Teplota tani (DSC) ISO 11357-1,-3 °C
Vicat B/50 ISO 306 °C
Elektrické vlastnosti

CTI = Odolnost proti plazivym proudim IEC 60112 V
Elektricka pevnost IEC 60243-1 kV/mm
Mérny vnitini odpor IEC 60093 Ohm-m
Mérny povrchovy odpor IEC 60093 Ohm
Horlavost

Hoflavost pfi tloustce h UL 94 class
Testovana zkusebni tloustka télesa UL 94 mm
VSeobecné vlastnosti

Hustota ISO 1183 kg/m3
Absorbce vody, voda pfi 23 °C ISO 62 %
Absorbce vihkosti, 23 °C, 50 % rel. vihkosti ISO 62 %
Smérné hodnoty materiall pii 23 °C Zkusebni metoda Jednotka

Mechanické vlastnosti

Vrubové rdzova houZevnatost Charpy 23 °C ISO 179-1eA kd/m2
Rézovéa houzevnatost Charpy 23 °C ISO 179-1eU kd/m?2
Modul v tahu ISO 527-1,-2 MPa
TaZznost ISO 527-1,-2 %
Napéti v tahu ISO 527-1,-2 MPa
Tepelné vlastnosti

HDT 0,45 MPa ISO 75-1,-2 °C
HDT 1,81 MPa ISO 75-1,-2 °C
Teplota tani (DSC) ISO 11357-1,-3 °C
Vicat B/50 ISO 306 °C
Elektrické vlastnosti

CTI = Odolnost proti plazivym proudim IEC 60112 \Y%
Elektricka pevnost IEC 60243-1 kV/mm
Mérny vnitfni odpor IEC 60093 Ohm-m
Mérny povrchovy odpor IEC 60093 Ohm
Horlavost

Hoflavost pfi tloustce h UL 94 class
Testovana zkudebni tloustka télesa UL 94 mm
VSeobecné vlastnosti

Hustota ISO 1183 kg/m3
Absorbce vody, voda pfi 23 °C ISO 62 %

Absorbce vihkosti, 23 °C, 50 % rel. vinkosti ISO 62 %



TEREZ® HT 300 H G30

TEREZ®HT 300 H G30 TF15

TEREZ® HT 300 H G40

TEREZ® HT 300 H G50

TEREZ® HT 300 H G60

Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany
9/9 10/ 11 15/ 15 13/13 15/ 15

50 /50 55/ 55 70/70 80/80 85/ 85

11000 / 11000 10700 / 10000 14500 / 14000 17500 / 17000 20500 / 20000
2/2 2/2 2/2 2/2 2/2

185 /170 185/ 180 220/ 210 250/ 225 260/ 235
Suchy Suchy Suchy Suchy Suchy

295 300 295 300 300

280 280 285 285 285

315 315 315 315 315

245 245 250 250 250

550 550 550 550 550

30 30 30 30 30

1E12 1E12 1E12 1E12 1E12

1E13 1E13 1E13 1E13 1E13

HB HB HB HB HB

1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

1,42 1,46 1,53 1,65 1,75

2,5 1,8 2,3 2 1,6

0,21 0,165 0,18 0,15 0,12

TEREZ® HT2 300 H G30

TEREZ®HT2 300 H G30 TF15

TEREZ®HT2 300 H G40

TEREZ® HT2 300 H G50

TEREZ® HT2 300 H G60

Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany
9/10 10/ 11 13/13 14 /15 16/ 16

75/ 80 80/ 85 80/ 85 85/85 85/ 85

9200 / 9000 9800 / 9800 14000 / 13500 17500 / 17000 21500 / 20000
3/35 3/3 2,5/2;5 2/2 2/2

190/ 185 195/ 195 220/ 210 250/ 240 260 / 250
Suchy Suchy Suchy Suchy Suchy

245 255 255 255 255

235 245 245 245 245

295 295 295 295 295

235 240 240 240 240

600 600 600 600 600

33 33 33 33 33

1E12 1E12 1E12 1E12 1E12

1E13 1E13 1E13 1E13 1E13

HB HB HB HB HB

1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

1,37 1,41 1,51 1,6 1,68

5 3,9 4,2 3,5 2,8

11 0,88 0,96 0,9 0,64

TEREZ® HTE 300 H G30

TEREZ® HTE 300 H G30 TF15

TEREZ® HTE 300 H G40

TEREZ® HTE 300 H G50

TEREZ® HTE 300 H G60

Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany Suchy / Kondiciovany
8/8 10/ 11 14 /14 14 /15 16/ 16

45/ 40 65/ 65 65/ 65 85/85 85/ 85

9200 / 8700 9400 / 9400 13000 / 12500 16000 / 15500 20500 / 19500
3/83 24/ 24 2/2 2/2 2/2

160/ 150 175 /175 210 /200 250/ 240 260 / 250
Suchy Suchy Suchy Suchy Suchy

275 286 295 300 300

255 266 280 285 285

285 285 285 285 285

235 245 245 250 250

600 600 600 600 600

30 30 30 30 30

1E12 1E12 1E12 1E12 1E12

1E13 1E13 1E13 1E13 1E13

HB HB HB HB HB

1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

1,32 1,36 1,43 1,55 1,65

21 1,65 1,8 1,5 1,2

0,105 0,09 0,09 0,07 0,06



POKYNY PRO POUZIVANI

Doporuéena konstrukce $neku

TEREZ® HT/HT2/HTE materidly se daji zpracovavat na viech
obvyklych vstfikovacich strojich. Mohou byt pouZity na trhu
bé&zné univerzalni Sneky se zpétnymi ventily. Pomér délka/
pramér by mél byt 18 — 24 D a kompresni pomér by mél

byt 2,5 - 3,5 : 1. Pri zpracovani skelnym viaknem vysoce
zesilenych material TEREZ® HT/HT2/HTE se doporucuje
pouziti otéruvzdornych $nekd a cylindrd.

Doporuéené nastaveni teploty

Nejméneé tfi separatné regulovatelné topné zény by mély
generovat teplotu cylindru az 360 °C. Je nezbytné pouzit
samostatné vyhrivani trysky. Pfiruba cylindru musi byt tem-
perovatelna. Pi zpracovani se mdze pracovat s otevienou
tryskou, protoze je diky své konstrukci vyhodna pro proudéni
a ma dlouhou Zivotnost. Pokud by vSak dochazelo k vytékani
taveniny z trysky, osvedcilo se v praxi pouziti trysky s jehlovym
ventilem.

Teploty zpracovani

Produkt Nezesileny GF, GK, GF, MF
HT 320 - 345 °C 330 - 345 °C
HT= 310 - 330 °C 310 - 330 °C
HT= 300 - 330 °C 300 - 330 °C

Maximalni obvodova rychlost Sneku je 0,3 m/s

V$eobecna zpracovatelska data

Teploty stén formy
Produkt Teplota formy
HT 140 - 180 °C
HT= 70-120°C
HT= 140 - 160 °C

Vy$$i teploty formy maji za nasledek vytvoreni vylisk(i bez
prepéti, dosazeni lepsich povrehd, lepsiho usazeni sklenénych
vlaken ¢&i kuliek, vyssiho stupné krystalizace a mensiho
smrsténi. Hadice a armatury pouzité pro temperovani forem
museji byt uzplsobeny pro potfebné teploty.

Podminky pro predsuseni

V zésadé by méla byt pouzita susicka. U vylisk( s velmi
narocnym povrchem se doporucuje zbytkova vihkost < 0,05
%. Pro produkci mechanicky a opticky bezchybnych vyliskd
doporucujeme predsuseni pri 120 °C po dobu 4-8 hodin. U
otevieného zasobniku (vinky granulét) se mize doba pred-
suseni prodlouzit az na 16 hodin.

Doba Teplota
4-8h 120 °C

Pokyny pro ¢isténi jednotky
Jednotka mlize byt procisténa za pouziti PP s nizkym MFI.
MdZou byt rovnéZ pouzity na trhu bézné distici granulaty.

Uvedené hodnoty jsou jen priblizné, s rostouci naplni je tfeba hodnoty zvysit. Pro vysouSeni doporucujeme prednostné pouZit susicku.

TEREZ® HT 300 TEREZ® HT= 300 TEREZ® HT= 300
Podava¢ °C 80 - 95 80 - 95 80 - 95
Zona1/2 °C 315 - 325 290 - 300 310 - 325
Zona 3/ 4 °C 325 - 340 310 - 330 330 - 340
Tryska °C 325 - 335 320 - 330 330 - 350
Tavenina °C 315 - 325 285 - 295 290 - 315
Sténa formy °C 135 - 180 70 - 120 135 - 160
Vysouseni °C/h 120/4 -8 120/4-8 120/4-8
Dotlak, spec. Bar 300 - 800 300 - 800 300 - 800
Protitlak, hydraulicky Bar 2-7 2-7 2-7
Rychlost vstfiku vysoka vysoké vysoké

Veskera data, doporuceni a informace od spole¢nosti TER Hell Plastic GmbH nebo jménem TER Hell Plastic GmbH se zakladaji na vyzkumu nebo
zkudenostech a jsou poskytovany dle naseho nejlepsiho védomi. Pro aplikace, pouZiti, zpracovani nebo jiné pouziti téchto informaci ¢i produktd, nebo
z nich vyplyvajicich nasledkd neprebird spole¢nost TER Hell Plastic GmbH zadnou odpovédnost. Kupuijici je povinen si ovérit kvalitu jakoz i véechny
vlastnosti produkttl. Prebira plnou odpovédnost za aplikace, pouziti a zpracovani produkt’ a upotrebeni informaci jakoZ i za veskeré nasledky. Spolec-
nost TER Hell Plastic GmbH neprebira zadnou odpovédnost za pripadné poruseni patentovych prav, autorskych prav ¢i jinych prav ve viastnictvi nebo
ve spravovani treti strany, v disledku aplikace, pouZiti a zpracovani produktli a upotrebeni informaci kupujicim.
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