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Prehl'ad vSetkych dodavanych prevedeni:

Razniky s kuzelovou hlavou:

S 001, 003
DIN 9861, Typ DA

HS 02, 03, 04
DIN 9861, Typ D

SA 01, 02,03
DIN 9861, Typ CA

SA 12,13

DIN 9861, Typ C

’ '
™
str. 4 str. 7 | str. 13 str. 15
Razniky s valcovou hlavou:
HS 06,07 HS 09.1,09.2 HS 08 HS 10
DIN 8020, Typ A ISO 8020, Typ B ISO 8020, Typ E ISO 8020, Typ F
p— B = ®
str. 19 str. 23 l str. 21 4 str. 25 L
HS 05 HS 11
DIN 9844, Typ A DIN 9844, Typ B
p—— =

¥ L]

str. 27 pr—

str. 29 L

Raznik s pozaunickou hlavou:

HS 01
typ D

str. 17

1??

razniky

sk /

-edm

wWww.penta




S 001, S 003 - Raznik s kuzelovou hlavou

DIN 9861, Typ DA, s rovhym driekom, s 60° kuzelovou hlavou

S 001 / WS (nastrojova ocel na pracu za studena)
S 003 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’)

Y

ds len pre typ DA +* I
60°
(o]
- R.2,5 o2
| > N
2 A\ =
s MHH = — = — = —— C
] J/
‘_’ | o~
l1+0'5 |
—\/'!\/\
d
Pouzitie Sluzi na strihanie plechov, oceli, nezelezitych kovov, plastov, papiera v lisovacich a striznych
nastrojoch.
> U r R | v ’
o Rozmery / velkost hlavy Vid. tabulku str. 12 - 13 - vSetky rozmery su v mm
i Licovania / tolerancie Priemer drieku D,
©
o 20,5-3 d23-6 d26-10 2210- 18 2218 - 20
. - 0,006 -0,008 - 0,009 - 0,011 -0,013
X Celkova dizka L1 +0,5
wn
= Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery
© podla DIN ISO 2768-m
(0]
(g Charakteristika materialu WS - pre pracu so stredne tvrdym materialom
- HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materidlom. Velmi
GC) oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost
o
= Tvrdost WS HSS
2
> Driek: HRC 60 - 64 62-66
Hlava: HRC 40 - 50 45-55
Konecna Uprava Kalené, popustené, jemne bruseny driek, 60° kuzelova hlava kovana za tepla, s povolenym
rozsirenim d3 hlavy.
Komentar Razniky vieme dodat aj v prevedeni tvrdokov. Iné materialy na vyziadanie.
(JPENTA
SLOVENSKO




katalégové znacenie S 001 (WS)

@ drieku D, Celkova dizka / L @ drieku D, Celkova dizka / L

1+ 05 vmm 1+05vmm
h, n 80 100 h, mn 80 100
0,50 . . . 6,10 . .
0,60 . . 6,20 . .
0,70 . . 6,25 .
0,80 . . 6,30 . .
0,85 . 6.40 . .
0,90 . . 6,50 . e .
1,00 . . . 6,60 .
1,10 . . . 6,70 .
1,20 . . 6.75 . .
1,25 . . 6,80 . .
1,30 o . o 6.90 o
1,40 o o o 7.00 o o o
1,45 0 7,30 . .
1,50 . . . 7,40 . .
1'60 ° ° ° 7'50 ° ° °
1,65 . 7,60 . .
1,70 . . . 7,70 . .
1,75 o o 7.80 s .
1,80 . . 7.90 .
1,90 . . . 8,00 . . .
2,00 . . . 8,10 .
2,10 . . . 8,20 .
2,20 . . . 8,25 . .
2,25 . . 8,30 .
2,30 . . . 8,40 . .
2,40 o . . 8,50 . . .
2,50 . . . 8,70 . .
2,60 . . . 8,75 . .
2,70 . . . 8.80 .
2,75 . 8,90 . .
2,80 . . . 9,00 . . .
2,90 . . 9,10 .
3,00 . . . 9,25 . .
3,10 . . 9,30 . °
3,20 . . . 9,40 .
3,25 . . 9,50 . .
3,30 . . . 9,70 . .
3,40 . . 9,90 .
3,50 . . . 10,00 . . .
3,60 . . . 10,10 . .
3.70 . . . 10.20 o >
3.75 . . 10,40 . . -
3,80 . . . 10,50 . . -
3,90 . . . 10,60 . N
3,95 . 10,75 .
4,00 . . . 11,00 . . . ©
4,10 . . 11,40 .
4,20 . . . 11,50 . . -
4,25 . . 11,60 .
4,30 . . . 11,75 . X~
4,40 . . . 11,80 . o
4,45 . 11,90 . .
4,50 . . . 12,00 . . . £
4,60 . . . 12,10 . =
4,70 . . . 12,30 . ®
4,75 . 12,50 . . .
4,80 . . . 12,90 . ®
4,90 . . . 13,00 . -
4,95 . 13,25 . c
5,00 . . ° 13,50 . o
5,10 ° ° 14,00 . . a
5,20 . ° 14,30 ° .
5,25 . . 14,70 . >
5,30 . 14,90 . >
5,40 . . 15,40 .
5,50 . . . 15,50 . =
5,60 e . e 16.00 . . e
5,70 . . 17.70 .
5,75 . 18.00 .
5,90 . . 18.40 .
6.00 . . . 20,00 .
Vyplnené polia oznacuju standardné rozmery.
DalSie rozmery na poziadanie.
Pre velkost hlavy pozri tabulku na strane 11 -12.
(PENTA
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katalogové znacenie S 003 (HSS)

@ drieku D, Celkova dizka / L @ drieku D, Celkova dizka / L

1+0,5vmm 1+0,5vmm

n 80 100 n 80 100
1,10 . . 3,60 .
1,20 . 3,65 .
1,40 . J 1,10 .
1,45 . 3,75 .
1,50 . . 3,80 . . .
1,60 . 3,85 .
1,70 o 3,90 . .
1,80 . . . 4,00 . . .
2,00 J . . 4,20 .
2,10 o . 4,25 .
2,20 . . 4,30 . .
2,30 . . 4,50 . . .
2,35 . . 4,60 .
2,40 . . 4,80 .
2,50 J . . 5,00 . . .
2,60 . . 5,10 .
2,65 . . 5,20 . .
2,70 J . . 5,30 . .
2,80 . . 5,40 .
. 2,90 . 5,50 . .
X
— 2,95 . 6,00 . . .
(e
N 3,00 . . . 6,40 .
©
. 3,10 . . 6,50 . . .
~ 3,15 J 7,00 . . .
=< 3,20 . . 8,00 . . .
wn
3,30 . 8,50 . .
IS
© 3,40 J 9,00 . .
(O]
. 3,45 . 9,90 .
®©
= 3,50 . . . 10,00 . . .
(e
© 3,55 . .
o
2
= Vyplnené polia oznacuju standardné rozmery.
2 Dalsie rozmery na poziadanie.
Pre velkost hlavy pozri tabulku na strane 11 - 12.
PENTA
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HS 02, HS 03, HS 04 - Raznik s kuzelovou hlavou

DIN 9861, Typ D
s rovhym driekom, s 60° kuzelovou hlavou kompletne brusené

HS 02 / HWS (legovana nastrojova ocel’) -
HS 03 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’)

HS 04 / Vanadis 23 (praskovou metalurgiou vyrobena rychlorezna ocel’)

HS 04 / CPM 10 V (praskovou metalurgiou vyrobena rychlorezna ocel’)

(o)
—
o
:/ R, 2,5
1oo < "-‘:2 i ‘ ______________ —1. ‘52
I
I1+0,5 =
6 N
Vw\’ o
Pouzitie Sluzi na strihanie plechov, oceli, nezelezitych kovov, plastov, papiera v lisovacich a striznych
nastrojoch.
Rozmery / velkost hlavy Vid. tabulku str. 12 - 13 - vSetky rozmery si v mm
>
X
Licovania / tolerancie Priemer drieku D, —
c
30,5-3 J=>23-6 @d=26-10 g=210-18 @218 -20 z
-0,006 -0,008 -0,009 -0,011 -0,013 N
. ~
Celkova dizka L1 +0,5
X
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabul'ke resp. netolerované rozmery ?
podla DIN ISO 2768-m =
©
Charakteristika materialu HWS - pre pracu s materialom s vysSou tvrdostou. Oderu odolny = dlhsia Zivotnost o
HSS - pre pracu svysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materidlom. Velmi C'G
oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost -
ASP 2023 - vyrazné zvysenie zivotnosti, okrem iného pri strihani nehrdzavejucich materialov =
CPM 10V - wyrazné zvySenie Zivotnosti g
Tvrdost HWS HSS V23 CPM 10V .
2
Driek: HRC 62 - 66 62 - 66 62-66 60-64 >
Hlava: HRC 45 - 55 45-55 45-55 45-55 >
Konecna Uprava Kalené, popustené, 60° zapustena kuzelova hlava kovana za tepla, nasledne je raznik cely
prebruseny. Horna strana hlavy je prebrusena.

Komentar Razniky vieme dodat aj v prevedeni tvrdokov. Iné materialy na vyziadanie.




katalogové znacenie HS 02 (HWS)

@ drieku D, Celkova dizka / L @ drieku D, Celkova dizka / L @ drieku D, Celkova dizka / L

1+05vmm 1+0,5vmm 1+0,5vmm

n 80 100 h, n 80 100
0,50 o 4,40 . . . 9,00 . o .
0,60 . . 4,50 . . . 9,10 .
0,65 . 4,60 . . . 9,20 . .
0,70 o . 4,70 . . . 9,25 .
0,75 . 4,75 . . . 9,30 . .
0,80 . . . 4,80 . . . 9,40 . . .
0,85 o 4,90 ° . . 9,50 . o .
0,90 ° ° ° 5,00 ° . ° 9,60 . .
1,00 . . . 510 . . . 9,70 . .
1,05 o 5,20 . . . 9,80 . .
1,10 . . . 5,25 . . . 9,90 . .
1,20 . . . 5,30 . . . 10,00 . . .
1,25 . . . 5,40 . . . 10,10 . . .
1,30 . . . 5,50 . . . 10,20 . . .
1,35 o 5,60 . . . 10,30 . o .
1,40 o o o 5,70 o . o 10,40 . .
1,50 . . . 5,75 . . 10,50 . . .
1,60 o . o 5,80 . . . 10,70 .
1,70 . ° 5,90 ° . . 10,80 .
1,75 . . . 6,00 . . . 10,90 .
1,80 o . o 6,10 . . . 11,00 . o .
1,85 ° 6,20 ° . ° 11,10 . ° .
1,90 . . o 6,25 . . . 11,20 . . o
2,00 . . . 6,30 . . . 11,30 .
2,10 ° ° ° 6,40 ° . ° 11,40 . °
2,20 o ° o 6,50 . . ° 11,50 . . o
2,25 o . o 6,60 . . . 11,60 . o
2,30 ° ° ° 6,70 ° . ° 11,70 .
2,40 o o o 6,75 ° 11,75 o
2,50 o . o 6,80 . . . 11,80 o
> 2,60 ° ° ° 6,90 ° ° 12,00 ° ° °
- 2,70 . . . 7,00 . . . 12,10 .
c 2,75 o . o 7,10 . . . 12,20 o
N 2,80 . . . 7,20 . . . 12,30 o o
© 2,90 . . . 7,25 . . . 12,40 .
2,95 o 7,30 . . 12,50 o .
—~ 3,00 . . . 7,40 . . 12,60 o
~ 3,10 o o o 7,50 o . o 12,70 o
» 3,20 o . o 7,60 . . 12,75 o
) 3,25 . . . 7,70 . . . 12,80 .
E 3,30 . . . 7,75 . . 13,00 . . .
° 3,40 o . o 7,80 ° . 14,00 o . o
| 3,50 . . . 7,90 . 14,20 .
© 3,55 o 8,00 o o o 14,50 o
- 3,60 . . . 8,10 . . . 14,70 . .
© 3,70 . . . 8,20 . . . 15,00 . . .
Q 3,75 o 8,25 o o o 15,25 o
. 3,80 o ° o 8,30 o . ° 16,00 o . °
> 3,90 . . . 8,40 . . 17,00 . .
> 4,00 o o o 8,50 o o o 18,00 .
° o 8,60 o . ° 18,50 o .
. . 8,70 . . 19,50 . .
. 8,80 . . . 20,00 . .
. . 8,90 . .
Vyplnené polia oznacuju standardné rozmery.
Dalsie rozmery na poziadanie.
Pre velkost hlavy pozri tabulku na strane 11 - 12.




katalogové znacenie HS 03 (HSS)

0 drieku D, Gelkova dizka / L @ drieku D, Celkova dizka / L @ drieku D, Celkova dizka / L 0 drieku D, Gelkova dizka / L

1+05vmm 1+05vmm 1+0,5vmm 1+0,5vmm

71 | 80 [ 100|120 130 71 | 80 | 100|120 130 n 71 | 80 [ 100|120 130
0,30 . 3,50 L I N 6,80 o[ o] e 11,80 | » [ = | °
0,35 . 3,55 . ° 6,90 o B I 11,90 | » [ o | »
0,40 ° 3,60 L 6,95 . 12,00 | » | o | e[| °
0,45 . 3,65 . 7,00 RN RN 1210 | = | | °
0,50 L B I 3,70 L B I 7,05 . 12,20 | * | | °
0,55 . . 3,75 L L I 7,10 L B 12,25 .
0,60 L 3,80 L 7,20 L 12,30 | * | | °
0,65 . . 3,85 . 7,25 L 12,40 | = | = |
0,70 o B I 3,90 L B I 7,30 e | o | - 12,60 | = | | °
0,75 o B I 3,95 o | o 7,40 L B 12,60 | | | °
0,80 o | o | o 4,00 RN 7,50 N EEEREE 1270 | - | - | -
0,85 . . 4,05 . . 7,60 L 12,75 | = | = | °
0,90 o B I 4,10 L B I 7,70 L L I 12,80 | = | | °
0,95 . . 4,15 . . 7,75 L L I 12,90 | | | °
1,00 L 4,20 L 7,80 L 13,00 | = | | °
1,05 . ° 4,25 L 7,90 L 13,10 | = | | »
1,10 o B I 4,30 L B I 8,00 RN RN 13,20 | * | °
1,15 . . 4,35 . 8,05 . 13,30 | | | °
1,20 L 4,40 L 8,10 L 13,40 | - .
1,25 . 4,45 . . 8,20 L 13,50 | = | = | °
1,30 o B I 4,50 o B B 8,25 L B I 13,60 | = | | °
1,35 . . 4,55 . . 8,30 L B I 13,70 | = |
1,40 L 4,60 N 8,35 . 13,80 .
1,45 ° 4,65 . ° 8,40 L 13,90 .
1,50 . ° . 4,70 . ° . 8,50 ° ° . ° 14’00 . ° . . °
1,55 . 4,75 o | - 8,60 o B B 1410 | = | = | °
1,60 L L 4,80 L I 8,70 o B B 14,20 o | o
1,65 ° ° 4,85 ° 8,75 N 14,30 .
1,70 e | o |- 4,90 e | e |- 8,80 o R I 14,40 | - .
1,75 L I I 4,95 . 8,90 o B B 14,50 | = | * | °
1’80 ° ° ° 5’00 ° ° ° ° ° 9’00 ° ° ° ° ° 14’60 ° °
1,85 . . 5,05 L L 9,05 ° 14,70 .
1,90 L L 5,10 L L 9,10 L L 14,80 e |-
1,95 . . 5,15 . 9,20 e | e |- 14,90 .
2,00 S L 5,20 L L 9,25 . . 15,00 | = | * | ° -
2,05 L L 5,25 L L 9,30 L L 1510 | - ° ~
2,10 L L 5,30 L L 9,40 L L 15,20 | - . —
2,15 . 5,35 . 9,50 L I I 15,30 | - . <
220 [ o[- [ 540 [« [~ 960 [ |- 15,40 | - . N
225 [« |- |- 545 | - 970 |- |- |- 15,50 | - | - | - ©
2,30 L L 5,50 S L 9,75 L 15,60 | - °
2,35 e 5,55 . 9,80 e | e |- 15,70 | - . ~
2,40 L L I 5,60 o | o | e 9,90 o | o | e 15,80 | - . .
2,45 ° ° 5,65 ° 10,00 [ | * | | [~ 15,90 | - . "
2,50 L 5,70 R 10,10 [ = [ | » 16,00 | = | = | ° i
2,55 L I I 5,75 e | e |- 10,20 [ * [ | ° 16,10 | - . c
2,60 L L I 5,80 o | o | e 10,25 [ = [ | ° 16,20 o | o -
2,65 o |- 5,85 ° 10,30 [ = [ | ° 16,30 | - . o
2,70 L L 5,90 L 10,40 [ = [ | ° 16,40 ° |
2,75 . . 5,95 . 10,50 [ | = | | |- 16,50 | = | | ° ©
2,80 L L I 6,00 L N 10,60 [ = [ * | ° 16,60 . -
285 | - |- 6,05 | - . 10,70 [ - [ - [ - 16,70 . -
2,90 L L 6,10 L 10,75 [ = [ | ° 16,80 ° Z
2,95 e | - 6,15 . 10,80 [« [ * | ° 16,90 . .
3,00 o | e | e |- 6,20 e | e |- 10,90 [ = [ * | ° 17,00 | = | = | ° =
3,05 o B I 6,25 L L I 11,00 | o [ » | = | » 17,40 | - 2
3,10 L L 6,30 o 11,10 o 17,60 | = | = | » >
3,15 . 6,35 . 11,20 |« | | » 17,70 .
3,20 B I 6,40 L B I 11,25 |« |« | » 18,00 | = | * | °
3,25 o L I 6,45 . 11,80 |« | = | » 18,50 | * | * | °
3,30 L L 6,50 L 11,40 | o | | » 19,00 | = | * | °
3,35 . 6,60 o L 11,60 | e | | » 19,20 | - .
3,40 o | e | 6,70 o | e |- 11,60 | [ | ° 19,50 | = | * | °
3,45 . . 6,75 o B I 11,70 | o | = | » 19,90 .
. . . 11,75 | » . 20,00 | o [ o[ |-
Vyplnené polia oznacuju standardné rozmery.
Dalsie rozmery na poziadanie.
Pre velkost hlavy pozri tabulku na strane 11 - 12.
PENTA
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katalogové znacenie HS 04 Vanadis 23

Celkova dizka / L

g drieku D,

1+0,5vmm

@ drieku D,

Celkova dizka / L

1+0,5vmm

hﬁ hﬁ

1,00 4,20 . .
1,10 . 4,30 . :
1,20 . 4.50 : : ;
1,30 * . 4,60 ' °

1,40 i 4,70 °
1,50 . . . 5’00 . . °
1,60 ° ° ° 5,10 ° ° °
1,70 . . . 5,20 .
1,80 . ° . 5,30 .
1,90 * 5,50 o
2,00 ° ° ° 5,60 °
2,10 . . . 6’00 ° . °
2,20 ° . 6,10 .
2,30 * 6,20 °
2,40 . . 6.40 .
2’50 . ° . 6,50 . . .
2,60 . 6,60 *

2,70 * * 6,80 °
2’80 ° ° ° 7’00 ° ° °
2,90 . . . 7,50 . . .
3,00 . . . 8.00 . ; .
3,10 . . . 8,50 .
3,20 . . . 9,00 . . .
3,30 . . 9,50 .

3,40 . . 10,00 . . .
3,50 . . . 10,50 . .
3,60 . . 11,00 . .
3,70 . 12,00 . . .
3,80 . 12,50 .
3,90 . . 13,00 .
4,00 . . . 14,00 .
4,10 . . . 16,00 . .

katalégové znacenie HS 04 CPM 10V

@ drieku D, Celkova dizka / L, , ... @ drieku D, Celkovadizka / L, .
n 80 100
1,10 . 4,20 .
1,20 ° 4,40 °
1,30 ° 4,50 .
1,50 ° ° 5,00 ° °
1,70 . 5,40 .
2,00 ° . . 5,50 °
2,10 B 6,00 ° °
2,20 ° 6,50 .
2,30 ° . 7,00 ° °
2,40 ° ° 7,50 °
2,50 ° ° 8,00 ° ° °
2,60 ° 9,50 °
3,00 ° ° ° 10,00 °
3,10 ° 13,00 °
. . 13,50 °
. . 14,00 °
. 14,50 °
. . . 15,00 .

Vyplnené polia oznacuju standardné rozmery.
DalSie rozmery na poziadanie.
Pre velkost hlavy pozri tabulku na strane 11 - 12.



tabul'ka rozmerov

@ drieku Vyska hlavy @ drieku Hlava Vyska hlavy
h*ﬂ.z . h40,2
0,50 | 0,90 0,55 2,25 1,58
0,55 | 1,00 0,59 2,30 1,54
0,60 | 1,10 0,63 2,35 550 1,50
0,65 | 1,20 0,68 2,40 ’ 1,45
0,70 021 072 | 41+ 245 1,41
1,30 +
0,75 0o | 088 0,02 2,50 1,37
0,80 0,92 2,55 04 7476
1,40 ;
0,85 0,88 2,60 03 | 171
0,90 1,01 2,65 1,67
1,60
0,95 0,96 2,70 1,63
1,00 1,19 2,75 | 4,00 1,58
1,05 | 1,80 1,15 2,80 1,54
1,10 1,11 2,85 1,50
115 1,24 2,90 1,45
1,20 +0,05 1,19 2,95 1,41
2,00
1,25 115 3,00 1,80
1,30 1,11 3,10 1,71
+
1,35 1,24 5,00 320 | 450 01 1,63 3103 5,00
1,40 1,19 3,30 1,54 ’
2,20
1,45 115 3,40 1,45
1,50 1,11 3,50 1,80
1,55 04| 182 3,60 1,71
1,60 + 1,28 di + 3,70 | 5,00 1,63
2,50 0,03
1,65 03] 1,24 3,80 06| 154 >
1,70 1,19 3,90 + 1,45 =
1,75 1,41 4,00 0.4 1,80 E
1,80 1,37 410 1,71 ©
2,80 _
1,85 1,32 4,20 | 5,50 1,63
1,90 1,28 4,30 1,54 -~
1,95 1,41 4,40 1,45 X
3,00 ®
2,00 1,37 4,50 1,80 :
2,05 1,50 4,60 1,71 =
+0,1 ©
2,10 520 1,45 4,70 | 6,00 1,63 o
215 | 1,41 4,80 1,54 o
2,20 1,37 4,90 1,45 -
c
()
o
z
z
z
(PENTA
SLOVENSKDO




tabul'ka rozmerov

@ drieku UysSka hlavy yska hlavy

+02

+02

5,00 1,80 8,50 3,17
5,10 1,71 8,60 3,08
520 | 6,50 1,63 8,70 2,99
5,30 1,54 8,80 2,91
540 06 445 8,90 2,82
: +01 + 2 11,00
5,50 ‘ 04 1,80 9,00 2,73
5,60 ’ 171 9,10 2,65
570 | 7,00 1,63 g1o; 6,00 | | 920 2,56 8,00
5,80 1,54 ’ 9,30 2,47
5,90 1,45 9,40 3,25
6,00 2,23 9,50 1'+° 3,17
6,10 2,15 9,60 05 | 308
9,70 299
6,20 | 8,00 2,06 12.00
6,30 1,97 9,80 2,91
6,40 1,89 9,90 2,82
6,50 3,17 10,00 2,73
10,50 317
6,60 3,08 13,00
6,70 2,99 11,00 100 2,73 di+
11,50 R 3,17 0,04 | 10,00
6,80 2,91 14,00
6,90 2,82 12,00 2,73
7,00 9.00 2,73 12,50 3,17
‘ ’ . 15,00 .
7,10 10 2,65 13,00 2,73
13,50 3,67
7,20 +02 | + 2,56 16,00
> 7,30 0,5 247 14,00 3,23
- 14,50 3,67
- 7,40 2,39 dt+ | oo 17.00
= 7,50 317 0,04 ' 15,00 3,23 12,00
N
15,50 3,67
© 7,60 3,08 18,00
- 7,70 2,99 16,00 3,23
1,5
- 16,50 ’ 3,67
7,80 2,91 19,00 .
x 7,90 2,82 17,00 05| 323
® 10,00 ,
: 8,00 2,73 17,50 3,67
’ ' 20,00
E 8,10 2,65 18,00 3,23
©
18,50 3,67 15,00
° 8,20 256 21,00
. 8,30 2,47 19,00 3,23
- 19,50 3,67
- 8,40 239 2200
° 20,00 3,23
[oX
z
z
z




SA 01, SA 02, SA 03 - Raznik s kuzelovou hlavou

DIN 9861, Typ CA
s odsadenym driekom, s 60° kuzelovou hlavou

SA 01 / WS (nastrojova ocel' na pracu za studena)
SA 02 / HWS (legovana nastrojova ocel’)
SA 03 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’)

Y
d, len pre typ CA
= 60°
o N
— oc
o
> = < ”
= R, 2,5 &
= A7 N Z NS .
<|: ([P E—: S
g_ \_/ v ) \
|< | < : I e
/1+0'S — | G
=3 : ? I
o < .
= | |
| a
. da
1
Pouzitie Sluzi na strihanie plechov, oceli, nezelezitych kovov, plastov, papiera v lisovacich a striznych
nastrojoch.
Rozmery / vel'kost hlavy Vid. tabulku - vSetky rozmery su v mm
Licovania / tolerancie Priemer odsadenia d,

3=205-3 @=>23-6
- 0,006 - 0,008
Priemer drieku d,
@15-3 J23-6
- 0,006 - 0,008
Celkova dizka L, **°
Dizka odsadenia L, * °

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery
podla DIN ISO 2768-m

Charakteristika materialu WS - pre pracu so stredne tvrdym materialom
HWS - pre pracu s materialom s vySSou tvrdostou. Oderu odolny = dlhsia Zivotnost
HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materidlom. Velmi
oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost

Tvrdost ws HWS HSS
Driek: HRC 60 - 64 60 - 64 62 -66
Hlava: HRC 40 - 50 45 - 55 45-55
Konecna uprava Kalené, popustené, jemne bruseny driek a odsadenie, 60° rozsirenie kuzelovej hlavy kovanej

zatepla, s povolenym rozsirenim d, hlavy.

Komentar Razniky vieme dodat aj v prevedeni tvrdokov. Iné materialy na vyziadanie.

razniky

/

.s k
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katalogové znaCenie SA 01 (WS), SA 02 (HWS), SA 03 (HSS)

@ odsadenia ~ Stupfiovanie  dizka odsadenia @ drieku  Celkova dizka L, *°° v mm Vyska hiavy
liI ] 1 +05 ds hong
h6 U 2 h6
0,5-1,4 1,50 2,20 | £0,05 (0,4 + 1,11
0,5-1,9 0,10 7 2,00 3,00 0,3 1,37 5
1,6-2,9 3,00 4,50
2 4,00 550 | “O [%8F| g0 |
,5-3,5 , ) 0.4 ' 0,03
3,5-4,5 0.50 10 5,00 6,50
1,0+ 6
4,5-5,5 6,00 8,00 +0,2 05 2,23

razniky

/

s k

-edm.
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SA 12, SA 13 - Raznik s kuzelovou hlavou

DIN 9861, Typ C
s odsadenym telom,
s 60° kuzel'ovou hlavou kompletne brusené

SA 12 / HWS (legovana nastrojova ocel’)
SA 13 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’)

R, 16

< < < 2
2 R, 2,5 &
A AT
S| | —T/—Fm—/—/———————— {2 et
L2 h S | :
D I +0,5 |
o =] ;
R = |
s .
Pouzitie Sluzi na strihanie plechov, oceli, nezelezitych kovov, plastov, papiera v lisovacich a striznych
nastrojoch.
Rozmery / vel'kost hlavy Vid. tabulku - vSetky rozmery su v mm
Licovania / tolerancie Priemer odsadenia d,
@=205-3 J=23-6 _j
-0,006 -0,008 -
c
Priemer drieku d, N
©
215-3 J=23-6 .
- 0,006 -0,008 -
Celkova dizka L, 0% x
Dlzka odsadenia L, *°® @
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery -
podla DIN ISO 2768-m )
Charakteristika materialu HWS - pre pracu s materialom s vysSou tvrdostou. Oderu odolny = dlhsia Zivotnost f
HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materialom. Velmi c
oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost g
Tvrdost HWS HSS 2
2
Driek: HRC 60 - 64 62-66 2
Hlava: HRC 45 - 55 45-55
Konecna Uprava Kalené, popustené, 60° zapustena kuzelova hlava kovana za tepla, nasledne je zbrusené telo
po celej dizke vratane 60° rozsirenia hlavy. Horna strana hlavy je prebrisena.
Komentar Razniky vieme dodat aj v prevedeni tvrdokov. Iné materialy na vyziadanie.
(PENTA
SLOVENSKO




katalogové znacenie SA 12 (HWS), SA 13 (HSS)

O odsadenia  Stupiiovanie dizka odsadenia @ drieku  Celkova dizka L *°° v mm Vyska hlavy
d, d | +05 d, h*02
h6 1 2 h6

0,5-1,4 1,50 2,20 | +0,05 1,11

0,5-1,9 0,10 7 2,00 3,00 0.4+03 1,37

1,6-2,9 3,00 4,50 £01

2,5-3,5 4,00 5,50 0,6 +0,4 1,80

3,5-4,5 0,50 10 5,00 6,50

45-55 6,00 8,00 +0,2 1,0+0,5 2,23

razniky

/

s k

-edm.
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HS 01 - Raznik s pozaunickou hlavou

Typ D

s priamym driekom pozaunickou hlavou

HS 01 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’)

.4 Y
N
(43
ds R, 16
/::) >
- R,2,5
= N— |
>
'(% N*BH ‘) . — E
el ] <
3 ¢ |
o Vel
(o] ~
— | ' il
< a |
k / +0,5 T
1 "1 \—
d
Pouzitie Pre lisovacie nastroje s najnaro¢nejsimi poziadavkami

Rozmery / vel'kost hlavy

Licovania / tolerancie

Charakteristika materialu

Tvrdost

Konecéna Uprava

Komentar

Vid' tabulku - vSetky rozmery s v mm

Priemer odsadenia d,

3=20,5-3 023-6 d=6-10 d=210- 16
-0,006 - 0,008 - 0,009 -0,011

Celkova dizka L, **°

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery
podla DIN ISO 2768-m

HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materidlom. Velmi
oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost

HSS
Driek: HRC 62 -66
Hlava: HRC 45-55

Kalené, popustené, jemne bruseny driek, pozaunicka hlava kovana za tepla, s povolenym
rozsirenim d, hlavy.

HSS razniky mézu byt dodané na zaklade poziadavky aj v Specialnej povrchovej Uprave.

razniky

sk /
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ie HS 01 (HSS)

w

'

4

ogove znacen

katal

Celkova di

K d3d3ﬂ3
+0,2K +0,2K +0,2

a +0laz0la01

-02r-02r-02

r

]
g
=
s
]
g
=
<
&
=
=

S
H
5 - o
5 - °
x +H +
2 hal —
o © ©
S
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o o o
S S 3
[ep] < <
o o o
o 0 rOv
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o o o
o (@] o
S 0 S < < o,
© © o e N 10
o (@] o o o O (O|0|0(0|0|0|0(0|0|0
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™ ™ < < 0 1) © N © (o)) = - R I e WBW%%%%%W%
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diz
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HS 06, HS 07 - Raznik s valcovou hlavou

ISO 8020, Typ A
s priamym driekom, valcovou hlavou, kompletne brusené

HS 06 / HWS (legovana nastrojova ocel’) ﬁ
HS 07 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’) '

R, 16 R, 8

1/0,01|A
i .
cig B | 2
Ee)
+0,25 /i
0
o
Pouzitie Pre lisovacie nastroje, hlavne pre strihanie otvorov do ocelového plechu
Rozmery / velkost hlavy Vid' tabulku - vSetky rozmery s v mm
Licovania / tolerancie Priemer odsadenia d, -
X
23 g4+5+6 | ©@8+10 @13+16 | F20+25 232 —
+0,006 +0,009 +0,012 +0,015 +0,017 +0,020 E
+0,002 +0,004 +0,006 +0,007 +0,008 +0,009 -
Celkova dizka I ! -
—
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN ISO x~
2768-m @
Charakteristika materialu HWS - pre pracu s materialom s vySSou tvrdostou. Oderu odolny = dlhsia Zivotnost -
HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materidlom. Velmi )
oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost C'ﬁ
Tvrdost HWS HSS z
Driek: HRC 60 - 64 62-66 a
Hlava: HRC 45 - 55 45-55 ;
Konecna uprava Kalené, popustené, valcova hlava kovana za tepla, nasledne je prebruseny driek po celej dizke >
vratane spodnej hrany hlavy, Horna strana hlavy je prebrisena.
Komentar HSS razniky mézu byt dodané na zaklade poziadavky aj v Specialnej povrchovej Uprave.

Razniky vieme dodat aj v prevedeni tvrdokov a Vanadis 23. Iné materidly na vyziadanie.

PENTA
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razniky

/

s k

-edm.
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katalégové znacenie HS 07 (HSS)

Vyska hlavy

@ drieku Celkova dizka / L1

3

4

5 o o o o o B 8

6 . . . . . . 9 0,28
8 . . . . . . . 11

10 ° . . . . . 13

13 . . . . . o 16 0,4
16 . . . . . . 19

20 . . . . . 24

25 o o o . 29

32 . . . . 36

Tabulka zahfma Standartné rozmery.
Specialne rozmery na vyziadanie.

katalégové znacenie HS 06 (HWS)

B drieku Celkova dizka / L1 Vyska hiavy
3
3
4 . ° . 6
5 . ° . . . 8
0,25
6 ° ° ° ° . ]
8 ° o . . . 11
10 . ° ° ° . 13
5
13 ° . . . . 16
16 ° ° ° ° . 19
0,4
20 . . 24
32 . 36

Tabulka zahfa Standartné rozmery.
Specialne rozmery na vyziadanie.



HS 08 - Raznik s valcovou hlavou

ISO 8020, Typ E
s rovhym driekom, s valcovou hlavou, s pruziacim odlepovacom,
kompletne brusené

HS 08 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’)

R, 16 R, 8

0,01
/\/ R,2,5

dz 0,25
|
|
|

dlmS
LY

R, 8

Sluzi na lisovacie a strizné nastroje, hlavne k strihaniu otvorov v ocelovom plechu. Zviast vhodny
na dékladne odlepenie wylisku od raznika

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy Vid. tabulku - v§etky rozmery su v mm

Licovania / tolerancie Priemer drieku D, >
X
J5+6 g8+ 10 @13+16 | @20+25 Q232 —
+0,009 +0,012 +0,015 +0,017 +0,020 E
+0,004 +0,006 +0,007 + 0,008 +0,009 ©
Celkova dizka L*' -
—
Ostatneé tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN ISO o«
2768-m o
Charakteristika materialu HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materialom. Velmi g
oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost ®
Tvrdost HSS ©
Driek: HRC 62-66 i
Hlava: HRC 45-55 o
Konecna Uprava Kalené, popustené, valcova hlava kovana za tepla, nasledne je prebriseny driek po celej dizke B3
vratane spodnej hrany hlavy. Horna strana hlavy je prebrusena. =
2
Komentar Razniky su vybavené Specialnou pruziacou skrutkou, nastavovacou skrutkou a vyhadzovacom.
Pruziaca sila odlepovaca je nastavitelna nastavovacou skrutkou na hlave.
Razniky vieme dodat aj v prevedeni CPM 10 V.




katalégové znacenie HS 08 (HSS)

B drieku Celkova dizka / L,, Vyska hiavy

T

+0,25

10 . . . . . . 13 5
1,4
13 . ° . . . . 16
16 ° . ° . ° ° 19
0,4
20 . . . . . 24 2,1
25 . . ° . ° 29

Tabulka zahfha standartné rozmery.
Specialne rozmery na vyziadanie.

razniky
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HS 09.1, HS 09.2 - Raznik s valcovou hlavou

ISO 8020, Typ B
s odsadenym driekom, valcovou hlavou, kompletne brusené

HS 09.1 / HWS (legovana nastrojova ocel’)
HS 09.2 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’)

R, 16 R, 8
[L]001]A] [Ol@0,01A]
< R,2,5 3
e - 5 & /R25
A 2
S| e P — S
I1+0,5
' 70,25 e
[e0]
o

Pouzitie Pre lisovacie nastroje, hlavne pre strihanie otvorov do ocelového plechu

Rozmery / vel'kost hlavy Vid' tabulku - vSetky rozmery st v mm

Licovania / tolerancie Priemer odsadenia d
3

20,8-3 0<3-6 @<6-10 | F=<10-18 | =<18-30 |F=<30-31,9
+0,004 +0,006 +0,007 +0,008 +0,009 +0,011 -
-0,002 -0,002 -0,002 -0,003 -0,004 -0,005 f
Priemer drieku d, f‘
23 @4+5+6 B8+10 | @13+16 | B20+25 @32 ©
+0,006 +0,009 +0,012 +0,015 +0,017 +0,020 -
+0,002 +0,004 +0,006 +0,007 +0,008 +0,009 ~
Celkova dizka L, 5 x
Dlzka odsadenia L, *® 2
£
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN ISO o]
2768-m QIJ
@©
Charakteristika materialu HWS - pre pracu s materialom s vy$Sou tvrdostou. Oderu odolny = dlhsia Zivotnost -
HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materialom. E
Velmi oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost o
Turdost HWS Hss .
Driek: HRC 60 - 64 62 -66 =
Hlava: HRC 45 - 55 45-55
Konecna Uprava Kalené, popustené, valcova hlava kovana za tepla, nasledne je prebruseny driek po celej dizke

Komentar

vratane spodnej hrany hlavy. Horna strana hlavy je prebrusena.

HSS razniky mézu byt dodané na zaklade poziadavky aj v Specialnej povrchovej Uprave
Razniky vieme dodat aj v prevedeni tvrdokov. Iné materialy na vyziadanie.




katalogové znacenie HS 09.1 (HWS), HS 09.2 (HSS)

0 odsadeniad,  Stupiiovanie  Dizka odsadenia @ drieku Celkova dizka / L' Hlava Vyska hlavy
i6 d, I, i d, m5 g dznzs oYy T2
0,8-2,9 3,00 5,00
3,00
1,0-3,9 10 4,00 6,00
1,0-4,9 5,00 8,00
0,25
1,6-5,9 6,00 9,00
25-7,9 13,00 8,00 11,00
4,0-9,9 0,1 10,00 13,00
5,0-12,9 13,00 16,00 5,00
8,0-15,9 16,00 19,00
17,00
12,0-19,9 20,00 24,00 0,40
16,5-24,9 25,00 29,00
20,0-31,9 32,00 36,00

razniky

/
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HS 10 - Raznik s valcovou hlavou

ISO 8020, Typ F
s kruhovym odsadenym driekom, valcovou hlavou, s pruziacim
odlepovacom, kompletne brusené _ E .

HS 10 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel)

R, 16 R, 8
vyvrt
0,01 [OlgoorA]
m
J R25/& R, 2,5
81 |z 4% . 1
“ R | e o A A AT A VAT AV AT AVAT A AVAAT A AVAVA A S i w
S < _*
T +0,25 [,%05
l+1 L
\
0
o
Pouzitie Sluzi na lisovacie a strizné nastroje, hlavne k strihaniu otvorov ocelovom plechu.
2Zviast vhodny na dékladne odlepenie vylisku od raznika
Rozmery / velkost hlavy Vid. tabulku - vSetky rozmery su v mm

Licovania / tolerancie Priemer odsadenia d,

21,6-3 J<3-6 J<6-10 | F<10-18 | ¥<18-30 @=<30-31,9
+0,004 +0,006 +0,007 +0,008 +0,009 +0,011 ;
-0,002 -0,002 -0,002 -0,003 -0,004 -0,005 —
Priemer drieku d, E
J5+6 g8+ 10 @13+16 | @20+ 25 @32 ®
+0,009 +0,012 +0,015 +0,017 +0,020 =
+0,004 +0,006 +0,007 +0,008 +0,009 ~
celkova dizka: |+ x~
dizka odsadenia: L, **° 2
£
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN ISO ©
2768-m o
@©
Charakteristika materialu HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materialom. -
Velmi oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost g
o
Tvrdost HSS .
2
Driek: HRC 62-66 >
Hlava: HRC 45-55 =
Konecna Uprava Kalené, popustené, valcova hlava kovana za tepla, nasledne je prebriseny driek po celej dizke
vratane spodnej hrany hlavy. Horna strana hlavy je prebrusena.
Komentar Razniky su vybavené Specialnou pruziacou skrutkou, nastavovacou skrutkou a vyhadzovacom.
Pruziaca sila odlepovaca je nastavitelna nastavovacou skrutkou na hlave
(PENTA
SLOVENSKO




razniky
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katalogové znacenie HS 10 (HSS)

@ osadenia d,

i6
1,6-4,9

2,5-59

3,0-7,9

4,0-9,9

5,0-12,9

8,0-15,9

12,0-19,9

16,5-24,90

20,0-31,9

Stupiovanie
d

3

0,1

Dizka odsadenia @ drieku Celkova dizka / L, *°% v mm Hlava
L 8 d, m5 g, o5 peo
5 8
10
6 9
0,25
13 8 11
10 13
13 16
16 19
17
20 24 | 04
25 29
32 36

Vyska hiavy
T 0,25

1,4

21




HS 05 - Raznik s valcovou hlavou

DIN 9844, Typ A
s rovhym driekom s valcovou hlavou kompletne brusené

HS 05 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’) ﬁ

Y

. Detail X
Standardné zobrazenie
s polomerom

dl +g,5
J

da
N
X
a

o~

[0

Pouzitie Sluzi na lisovacie a strizné nastroje, hlavne k strihaniu otvorov v ocelovom plechu.
Rozmery / velkost hlavy Vid' tabulku - vSetky rozmery s v mm
Licovania / tolerancie Priemer drieku D,
@=22-3 023-6 @=26-10 @210-16
-0,006 -0,008 -0,009 -0,011

Celkova dizka L*!

razniky

/

Ostatné tolerancie st uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podia DIN ISO
2768-m

.s k

Charakteristika materialu HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materidlom. Velmi
oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost

Tvrdost HSS

Driek: HRC 62 - 66
Hlava: HRC 45-55

Konecna Uprava Kalené, popusteng, valcova hlava kovana za tepla, nasledne je prebruseny driek po celej dizke
vratane spodnej hrany hlavy. Horna strana hlavy je prebrusena.

www.penta-edm

Komentar Tieto razniky su uréené pre pohybuijuce sa raziace zariadenia v lisovacej hlave. Oproti raznikom
s kuzelovou hlavou su ur¢ené pre rovné dotykové plochy na kotevnych doskach. S dostatoénou
licovacou vélou medzi raznikom, kotevnou doskou a stieracou doskou sa predchadza moznosti
ohnutia raznika pri namahani, ku ktorému dochadza pri pevnom osadeni.




razniky
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katalogové znacenie HS 05 (HSS)

@ drieku D, Stupiiovanie Celkova dizka L, *°5 v mm Vyska hlavy
h6 d, 02
2,0-2,2 3,60
0,20
2,3-2,5 4,00
2,6-2,8 4,50
2,9-3,2 5,00
0,30
3,3-3,5 6,00
3,6-4,0 0,10 7,00
41-45 8,00
4,6-5,0 8,50
51-54 9,00 0,50
55-59 9,50 4,00
6,0-6,4 10,00
6,5-7,0 10,80
7,5-8,0 12,00
0,70
8,5-9,0 13,00
9,5-10,0 14,50
0,50
10,5-11,0 16,00
11,5-12,5 18,00
1,00
13,0- 14,5 20,00
15,0-16,0 22,00




HS 11 - Raznik s valcovou hlavou

DIN 9844, Typ B
s kruhovym odsadenym driekom, valcovou hlavou
kompletne prebrusené

HS 11 / HSS (vysoko legovana rychlorezna ocel’)

Detail X
,705 Standardné zobrazenie
4 s polomerom
+ 2 4 |
A | < /rm | \
P g 2 :':D ~
s ST ——— S F =
I
Pt { ‘
wn
o , E .
T zaoblené =
E Il+0,5 g
S ~ =
Y=/ r2s ® \

Pouzitie
Rozmery / velkost hlavy

Licovania / tolerancie

Sluzi na lisovacie a strizné nastroje, hlavne k strihaniu otvorov v ocelovom plechu

Vid. tabulku. - vSetky rozmery st v mm

Priemer odsadenia d, >
20,5-3,0 J=23-6 d=26-10 d=210-15,9 -~
-0,006 -0,008 -0,009 -0,011 c
N
Priemer drieku d, ©
32-2,5 33,2-4-5 76,3-8-10 3=212,5-16 =
-0,006 -0,008 -0,009 -0,011 ~
celkova dizka: |, =<
dizka odsadenia: L,"° 2
£
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN ISO ©
2768-m o
@©
Charakteristika materialu HSS - pre pracu s vysoko pevnym alebo tazko spracovatelnym materialom. Velmi -
oderuvzdorny, vysoka pevnost v tahu a vysoka teplovzdornost g
o
Tvrdost HSS -
2
Driek: HRC 62 - 66 >
Hlava: HRC 45-55 2
Konecna Uprava Kalené, popustené, valcova hlava kovana za tepla, nasledne je prebrisené driek po celej dizke
vratane podlozky hlavy, zvrchu zbrusena hlava

Komentar

Tieto razniky su uréené pre pohybuijlce sa raziace zariadenia v lisovacej hlave. Oproti raznikom

s kuzelovou hlavou su uréené pre rovné dotykové plochy na kotevnych doskach. S dostatoénou
licovacou volou medzi raznikom, kotevnou doskou a stieracou doskou sa predchadza moznosti
ohnutia raznika pri namahani, ku ktorému dochadza pri pevnej stavbe.
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katalogové znacenie HS 11 (HSS)

@ osadenia D, Stupiiovanie  Dizka odsadenia @ drieku D,  Celkova dizka L, *°5 v mm Viska hlavy
h6 I, h6 02
0,5-1,9 2,00 3,6
0,05 0,20
1,95-2,4 2,50 4,00
2,5-31 3,20 5,00
7,00 0,30
3,2-3,9 4,00 7,00
4,0-4,9 5,00 8,50
0,50 4,00
5,0-6,2 6,30 10,00
0,10
6,3-7,9 8,00 12,00
0,70
8,0-9,9 10,00 14,50
16,00
10,0-12,4 12,50 18,00 100
12,5-15,9 16,00 22,00 ’

razniky

/

s k

-edm.

wWww.penta




Vas dodavatel’ raznikov z tvrdokovu

* Pouzitie tvrdokovu ako materialu s vysokou
odolnostou proti opotrebeniu je dané jeho
viastnostami: ' (

vysoka tvrdost

vysoka pevnost v tlaku [ l
vysoky modul pruznosti

dostato¢na huzevnatost

nepatrna tepelna roztaznost { [
dobra obrobitelnost J
nepatrna tendencia k zavareniu za studena

—

—_— == it

e Kruhové razniky e Tvaroveé okruhle razniky /
e dostupné v rozsahu od 0.02 - 20.0 mm.

« v pomere dizky a priemeru az do hodnoty 400 T"a rove pIOChe raznlk‘.’

je kruhovitost do 1um. » mdzu byt brusené v rozstupe tvarov do 0,12 mm,

do hibky 5 mm a v tolerancii + 0.0015 mm.
¢ moznost prevedenia tvarovych/hreberivych
raznikov v tolerancii + 0.001 mm.

b

] ( >
X
] ORI D -
| b i N
I oo L0 ;
Kruhove razniky Tvarové razniky -
-
Nas dodavatel vyuZziva presné tvarové stroje, vdaka | ~
ktorym je schopny zabezpedit TYPY TVRDOKOVU: o € . ks RO 2 »
velky rozsah vyroby vysoko presnych dielov. Pryok Hmotnost v % E
- - e Co 10,0 15,0 o
a) \Iﬁagaclta vyljobyl i Chemické zloZenie e ey stk .
yroba pochou spe'mal nyc ' iné 0,70 0,60 .
vysokopresnych brusiacich strojov ®©
sa odhaduje na 1000 kusov denne. Zmmitost velmi jemna ve/mi jemnd -
’ .= | Hustota g/cm® 14,45 13,95
o) f Tes".oft ovitosi 6 4 0.001 2 Tirtost 10 1680 1360 -
ol eran’cla ruhovitosti je. +0, mm, é Turdos! HRA 923 a0 :
drs'nost povrchu dosahuje Ra 0,02 m. e | Pewnost v ohybe Mpa 3700 3800 =
c) Vyhody produktov -2 | Pewnost v fahu MPa 6600 5000 z
Pouzivaju sa CNC brusky, ktoré mozu 'S | Youngov modul o2 580 530 =
udrziavat stalu teplotu, otacky (RPM) E pruznosti
a hodnotu posuvu, bez zmien v étruktire kovu. ' Lomovd hizewnatost” | Mpam " 94 198
‘S | Tepelnd vodivost’ W K? 85 85
Vsetky stroje nasho dodavatela st prispdsobené ™= | Koeficient tepelnej 10¢ K" 55 61
a navrhnuté na to, aby ¢o najviac roztiaznosti (20 - 400 °C) ' '
zvysili vyrobu s désledne vysokou presnostou.
(PENTA
SLOVENSKO




Sortiment spolocnosti SLOVENSKO

Elektroerozivne stroje:
* Elektroerozivne rezacky FANUC, HITACHI
* Elektroerozivne hibisky EXERON, CHMER
* Vyvrtavacky startovacich otvorov SHING YANG
* Obrabacie HSC centra DIGMA

Servis a nahradné diely
e Zarucny a pozarucny servis elektroerozivnych strojov
» Nahradné diely pre rezacky, hibicky, dierovacky
 Upinacie prvky HIRSCHMANN pre rezacky, hibi¢ky, obrabacie centra

Spotrebny material
* Spotrebny material pre elektroerozivne stroje
° Rezacie dréty a filtre pre elektroerozivne stroje

* Predaj hutného materialu a medi

Strizné nastroje
* Predaj normalizovanych dielov pre strizné nastroje - STEINEL

* Predaj striznych nastrojov z tvrdokovu

Formy
* Predaj nevrtanych dosiek bez dier
* Predaj vitanych dosiek

° Predaj normalizovanych dielov do foriem

PENTA SLOVENSKO s. r. o. PENTA TRADING s. r. o.

Priemyselny areal Poprad - Vychod Michelska 3/9

05801 Poprad 140 00 Praha 4

Slovenska republika Ceska republika

Tel.: +421 52 4180 201 Tel./Fax.: +420 583 455 275
Fax: +421 52 4180 208 Mobil: +420 724 210 334
e-mail: obchod@penta-edm.sk e-mail: normalie@penta-edm.cz

www.penta-edm.sk www.penta-edm.cz



